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Sonderzubehgr

* Rundtisch FNd250 *+ Steuerung Heidenhain TNC 320
* Rundtisch FNd320 = Elektromisches Rad HR 130

* Elektronisches Rad HR 410 = Maschinenanker

* Tastkopf TS 220 * Schutzverkleidung

= Schwingungsddmpfer = Spritzschutzwanne

* Beleuchtung

Diagramm * Hydraulische Werkzeugbefestigung
Lasatungs - und Momentdiagramm an der Spindel - EEfESt‘IgLIng SE'ﬂl.jEn 5 .

" - das Mobor AC: fir Frisar ENULGD = Steuerungsanleitung und Betriebsanleitung (DTR)
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TECHMNISCHE DATEN EINHEIT FNUS0

Autspanntidches mim 500200
T-MNut (Anzahl] 5t T
Mutbreite im Tach rrm 14
Mutakstand mm 63

Largsachse X mm B0
Maee. Verstelweg Crerachse ¥ i 500

Senkrechtachse £ mm 475
Spindelnase for horizontale Spinds| IS0 40
Spindelnase for vertikale Spinde| 150 40
Spindleldrermyinke +/-45*
Pirclenlraskoptearschub mm 100
Spindelgeschwindigkeitberesch, stufenlos Dreh/min 50-3600
Spindelgeschwindigkeitberesch, stufenlos, for Acheen X urd ¥ Dreh/min 10-4000
Spindelgeschwindigkeitberssch, stufenlos, fir Achse 2 mimimin 10-1500

lanGgs und guer mmimin 4000
Schnelvorschubgrole el ey 1500 i

Achze X mm Q015
Positiorierungstoleranz PR-81/m-55551 32 Aches Y mm 0,015

Achge 7 mm 0,020

Achee X mm 0,010
Wiederholbarkeit der Lage PM-81/M-55561 32 Achze Y mm 0,010

Achae 7 mm 0,015
Horrenei des Flan - und Langezugmotors. Km 3,42

des Senkrechizugmotors Mm 11,02
Antriel der henzoentalen Spinded, Leistung kY 7.5
Antriab der vertikaken Spindel, Leistung kW 7.5
Motorkeistumng der hydr, Pumps kW 0.37
Motorkeisiung der Elekiropumpe des Kanlmettels kW 0,12
Motorkeistung des Schmieraggrecats kW 0,15
Max. Sluckgawichl kn 350
Gewicht der Bearbeitungsmaschine kn 3000
Fraserparametr (Breite-Lange-Hohe| mm 2500x3200x2100
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